Fastelementdv s
clips, kndppen osv

Den allra enklaste monteringsmetoden for
paneler ar skruv och bricka. Numer é&r
skruvarna standardiserade i den s k B-se-
rien. Bild 1 visar hur skruvarna méats och
de olika matt som ar aktuella. Notera att
KFXS har krysspar och KFSS »vanligt«
spar.

Fornicklade eller forkromade skruvar
brukar vara svéara att fa tag pa, den vanli-
gaste ytbehandlingen ar blankférzinkning.
Féredrar man kromade dito far man ordna
detta sjalv. Skruvarna laggs i koncentre-
rad saltsyra nagra minuter sa att zinket
frats bort. Skruvarna viras fast pa en tunn
koppartrdd med 40—50 mm avstand, en
kromfirma gor resten. Skruvarna kan
svartkromatiseras pa samma satt.

Brickorna till dessa skruvar finns i flera
utféranden, se bild 2. Baksidan kan fas
heltdckande pa de brickor som inte ar for-
sankta. Harigenom férhindras att brickans
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kanter skar in i det underliggande materia-
let vilket latt blir fallet med den 6ppna
typen och dess vassa kanter.

Ett litet tips: hél i platen for platskruvar
ordnas bast med hjdlp av en syl och en
hammare. Sl& hal pd platen med sylen,
resultatet blir en stukning, bild 3, som
fungerar som mutter. Ett borrat hal dras
sonder betydligt lattare.

S& langt ar kapitlet om fastdetaljer
ganska enkelt, men nu ger vi oss in i
djungeln av mer speciella fastdetaljer
genom att arbeta oss igenom en katalog
fran ett foretag som tillverkar detaljer for
bilindustrin.

Snabbmuttrar ar en liten sak som tras
over platkanter o s v och i vilken platskru-
var dras fast. Grundmodellen ses pa bild
4. Den finns dock i andra varianter for
svetsning, fastslagning i trd m m, bild 5
resp 6.

En lite annorlunda variant monteras
genom ett fyrkantigt hal frdn framsidan
och expanderar da skruven dras in, bild 7.
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For montering av listen, ornament o dyl
kan den typ av snabbmutter som visas i
bild 8 anvandas. Aven hér finns méjlighet
till montering frdn framsidan genom att
anvénda clips, bild 9.

For montering av kladselmaterial runt
pldtkanter m m kan U-klammer, bild 10,
anvandas. U-klammer finns ocksd i
varianter fér montering av filtlister, glas-
kanaler etc, bild 11 och 12.

Osynlig montering av paneler sker med
olika typer av clips som monteras i pane-
len innan den kldams fast, bild 13.

Dessutom finns knappar fér samma typ av
montering. Knappen blir dock synlig, bild
14,

Vid montering av sufletter m m finns en
mangfald fastelement. Flera system finns,
bild 15 visar LTD = lift the dot, bild 16 vi-
sar Tenax-systemet. Ytterligare ett
system finns, bild 17.

Dessutom finns speciella knappar for
mattor, bild 18. Detalj a pa bild 18 kan an-
vandas till sdval mattor som andra saker
som behover fastas samman.

Ytterligare en variant for sammanknépp-
ning av mattor visas pa bild 15 d.
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